
REV

5%  Defectos Internos

IMTECH-PING-002  Control de cambios
3% de Scrap

Herramental y equipo de producción.
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RECURSOS DE SOPORTE RESPONSABILIDADES

ENTRADAS

NOMBRE DEL PROCESO Y OBJETIVO

SALIDAS

Orden de compra.

Personal entrenado.

Requerimientos específicos de cliente.

BOM

Microsip Almacen, Calidad, Produccion, Mantenimiento, Personal indirecto

OPERACIONES DE 

PROCESO DE 

FABRICACION

MAPA  DE  PROCESOS
DOCUMENTO APROBADO PORDUEÑOFECHA REVISION

PROCESOS, PROCEDIMIENTOS, MANUALES Y DOCUMENTOS DE 

SOPORTE Y/O REFERENCIA

IMTECH-PVEN-002  Requerimientos de 

productos

001 31-may-22 Supervisor de producciónIMTECH-MPROD-001

Ayudas visuales / Instrucciones de trabajo.

Programa de producción.

Materia prima.

Producto terminado que cumple con los 

requerimientos de cliente.

Coordinador de 

Producción

MEDIBLES / INDICADORES

Objetivo: Producir piezas con calidad, en 

tiempo y haciendo uso eficiente de los 

recursos.

IMTECH-PMTO-001  Mantenimiento

IMTECH-PING-001  Análisis de riesgos

IMTECH-PDIR-001  Revisión por la dirección

IMTECH-PRHU-001  Entrenamiento en el trabajo

IMTECH-PASC-002  Control de las salidas no 

conformes

IMTECH-PRHU-003  Toma de conciencia

IMTECH-PALM-002  Conformidad de los 

productos suministrados externamente

IMTECH-PALM-001  Preservación

IMTECH-PSIC-009  Auditorias internas

IMTECH-PCOM-001  Control de los prod. 

Suministrados externamente

IMTECH-PPROD-002    Identificación y 

rastreabilidad

IMTECH-PASC-001  Liberación de producto

IMTECH-PPROD-001  Disposición de producto no 

conforme

MEJORA CONTINUA, 
ANALISIS DE RIESGOS Y 

OPORTUNIDADES
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